a 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

3SGT 1-fach

Mehrfach-HeilRkanaldise fiir geringe Nestabstande,
mit beheizter Aufnahme

TECHNISCHE DATEN

3SGT 1-fach

Schmelzekanal-@d 3,0 mm

Aufnahme

Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W)

Betriebsspannung 230V, *

Nennlinge der Diise (L) 20 mm

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)

4.1.130

WEBCODE

41080

Ausfiihrung ,Spitze”
Vorkammer - Ausfiihrung A

Technische Anderungen vorbehalten
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HeilRkanaldise Typ 3SGT 1-fach

Offene Diise mit Spitze Ax M6 ...12.9 @21 Zentrierflansch
Diisenstiick Ausfiihrung C 23
Vorkammer - Ausfiihrung A )
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4{’3 ol _ Schnitt C-C: Ausnehmung fir Disenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
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@ Strom- und Thermofiihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;
Mindestradius R8
Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche MalR K" ist Detail ,Z"

durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

AT (°C) 100 150 200 250 300 350
K (mm) 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07 0,08
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