a 3.1 NADELVERSCHLUSSSYSTEME | EINZEL-NADELVERSCHLUSSDUSEN

Nadelverschlussdiise Typ 12NEST

Einzeldiise mit konventionellem Heizelement

TECHNISCHE DATEN

12NEST

Nadel-@d 5 mm
Schmelzekanal-@d 12 mm
Angusspunkt-@d  3,0/3,5/4,0 mm
Betriebsdruck 10 bar
Betriebsspannung 230V, *
Nennlénge der Diise (L) in mm
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*\olt Alternating Current (Wechselstrom)
W verfigbar [ auf Anfrage

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.
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Zu-/Ableitung zum Ansteuern der Nadel
Vorzugsweise sind Kanale mit mindestens

@ 6 mm und einer Mindestldnge von 200 mm
zu verwenden. Zu-/Ableitungen sind in der
temperierten Formplatte zu platzieren, um eine
Uberhitzung der Druckluft zu vermeiden. Die
Temperatur sollte zwischen 40 °C und 70°C
liegen.

Bei Werkzeugtemperaturen, die die thermische
Belastbarkeit der pneumatischen Ventile
Ubersteigen, ist ein separater Luftkihler zu
installieren. Pneumatikschlauch Innen-@ 8 mm.
PneumatikventilgréfRe von 2000 I/min bis
3000 l/min.
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Nadelverschlussdiise Typ 12NEST

Diise mit Nadelfiihrung EINBAU
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Schnitt L-L: Bohrung fiir Zu-/Abluft, Befestigungsgewinde,

Zentrier-/Positionierstift

Nadel
geschlossen @ 6 mm

R40 0,05

40°

Nadel
offen @ 6 mm

22,50°

O) Strom- und Thermoftihleranschluss

Mindestradius R8

@
22,5 . Stiftposition Thermostecker CMLK

@6,Tmm

T Detail ,Z"

@72 0,05

in diesem Bereich 1 x biegbar;

("K")

4x 96,80V 22,25

M8-6HV 16

N\ @ 8,05x90°, Oben
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Technische Anderungen vorbehalten

® Stromstecker CMT
Fester Thermofiihleranschluss
Fester Stromanschluss

Das fiir die Warmeausdehnung erforder-
liche MaR ,K" ist durch Uberschleifen des
Zentrierflansches sicherzustellen! Ermitteln
Sie die Differenz zwischen der Hohe der
Dise (mit Aufnahme) und der Héhe des
Aufbaus im montierten Zustand! AT gibt
die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!
Bei den K-Mal3en ist eine Vorspannung

von 0,03 mm beriicksichtigt.

200 | 250
0,26 | 0,33

300
0,41

350
0,48

AT(’C)| 100 | 150
K(mm)| 011 | 019

3.1.30



a 3.1 NADELVERSCHLUSSSYSTEME | EINZEL-NADELVERSCHLUSSDUSEN

Nadelverschlussdiise Typ 12NEST

Vorkammer-Ausfihrungen LA, LA mit Titanring und KA

VORKAMMER-AUSFUHRUNGEN

Ausfiihrung Nadelfiihrung
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Nadelfiihrung LA Vorteile:
aus pulvermetallurgischem Stahl - Lange Lebensdauer und Verschleif¥festigkeit
- VerschleiBteile sind problemlos austauschbar
Im Bedarfsfall kann die Nadelfiihrung ohne groRen Auf- - Hervorragende und iberstandsfreie Angussqualitét
wand gewechselt werden. Durch Austausch der Nadelfiih- - Sehr gute optische Oberfldchenqualitat
rung und der Nadel l&sst sich der Angusspunkt-@ — ohne - Keine Erneuerung bzw. Nacharbeit der Formeinsatze
Nacharbeit am Formnest — vergréBern bzw. verkleinern. notwendig
Durch die exakte Nadelfiihrung wird ein nahezu verschlei3- - Geringe Scherbeanspruchung

loses VerschlieBen des sauberen Angusspunktes ohne
Gratbildung erreicht.

Ausfiihrung Nadelfiihrung
Vorkammer-Ausfiihrung LA
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Die thermische Isolierung der Nadelfiihrung durch
einen Titanring erweitert den Einsatzbereich der Nadel-
verschlussdise auf folgende Kunststoffe:

- Polyamide (PA4.6, PA6.6, HTN)

- Thermoplastische Polyester (PBT, PET)

- Flussigkeitskristalline Polymere (LCP)

- Polyetheretherketone (PEEK)
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Nadelverschlussdiise Typ 12NEST

Ausfiihrung Nadelfiihrung
Vorkammer-Ausflihrung KA
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Wird eingesetzt, wenn eine zweite Markierung @D 10,003

am Artikel nicht erlaubt ist.
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Bei Auswahl des Materials fiir den Einsatz ist die
Nadelhérte von HRC64+2 zu beriicksichtigen!
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