a 3.2 NADELVERSCHLUSSSYSTEME | SYSTEM-NADELVERSCHLUSSDUSEN

Nadelverschlussdiise Typ SNTT

Systemdise mit konventionellem Heizelement,
verschraubt von Trennebene

TECHNISCHE DATEN

S5NTT
Nadel-@d 3 mm
Schmelzekanal-@d 4,8 mm
Angusspunkt-@d  0,8/1,0/1,2/1,4 mm
Betriebsspannung 230V, *
Nennlinge der Diise (L) in mm

50 60 80 100 120

Fiir weitere Diisenlidngen kontaktieren Sie uns!

*Volt Alternating Current (Wechselstrom)
W verfiighar

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

WEBCODE

32120
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Duse mit Nadelfiihrung
Vorkammer-Ausfiihrungen LA
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X" Ausfiihrung der Nadelfiihrung
siehe nachfolgende Seite
Dise mit Nadelfiihrung
Vorkammer-Ausfiihrung KA
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Das fir die Warmeausdehnung erforderliche MaB K" ist

durch Uberschleifen der Druckstiicke (12+0,1 mm) sicherzu-

stellen! Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe des
Verteilersystems und der Hohe der Rahmenplatte im mon-
tierten Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen

der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

VH AT(C)| 100 150 200 250
36mm  K(mm) 0,021 | 0,059 | 0,098 | 0137
46mm | K(mm)| 0,033 | 0,078 | 0,24 | 0,170
56mm | K(mm) 0046 | 0,097 07150 | 0,203
08/20  Technische Anderungen vorbehalten

0177
0,218
0,258

300

350
0,217
0,264
0,31

+0,02

Verschlussnadel

("K")

Nadelverschlussdiise Typ SNTT
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Beispiel Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
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a 3.2 NADELVERSCHLUSSSYSTEME | SYSTEM-NADELVERSCHLUSSDUSEN

Nadelverschlussdiise Typ SNTT

Vorkammer-Ausfiihrungen LA, LA mit Titanring, LAZ und KA

VORKAMMER-AUSFUHRUNGEN

Ausfiihrung Nadelfiihrung 90°
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Nadelfiihrung LA Vorteile:
aus pulvermetallurgischem Stahl - Lange Lebensdauer und Verschleif}festigkeit
- VerschleiBteile sind problemlos austauschbar
Im Bedarfsfall kann die Nadelfiihrung ohne groRen Auf- - Hervorragende und Giberstandsfreie Angussqualitét
wand gewechselt werden. Durch Austausch der Nadelfiih- - Sehr gute optische Oberfldchenqualitat
rung und der Nadel l@sst sich der Angusspunkt-@ — ohne - Keine Erneuerung bzw. Nacharbeit der Formeinsétze
Nacharbeit am Formnest — vergréBern bzw. verkleinern. notwendig
Durch die exakte Nadelfiihrung wird ein nahezu verschleiR- - Geringe Scherbeanspruchung
loses VerschlieRBen des sauberen Angusspunktes ohne
Gratbildung erreicht.
Ausfiihrung Nadelfiihrung 60°
Vorkammer-Ausfiihrung LA
mit Titanring
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Nadelfiihrung LA A $3,50 H7 h
Sonderausfiihrung mit Titanring A @7 H7

Die thermische Isolierung der Nadelfiihrung durch
einen Titanring erweitert den Einsatzbereich der Nadel-
verschlussdise auf folgende Kunststoffe:

- Polyamide (PA4.6, PA6.6, HTN)

- Thermoplastische Polyester (PBT, PET)

- Flissigkeitskristalline Polymere (LCP)

- Polyetheretherketone (PEEK)
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Nadelverschlussdiise Typ SNTT

EinbaumaBe Vorkammer-Ausfiihrung LAZ
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Nadelfiihrung LAZ Vorteile:
aus pulvermetallurgischem Stahl - Lange Lebensdauer und Verschleif}festigkeit
- VerschleiBteile sind problemlos austauschbar
Im Bedarfsfall kann die Nadelfiihrung ohne grofRen Auf- - Hervorragende und liberstandsfreie Angussqualitat
wand gewechselt werden. Durch Austausch der Nadelfiih- - Sehr gute optische Oberflédchenqualitét
rung und der Nadel l@sst sich der Angusspunkt-@ — ohne - Keine Erneuerung bzw. Nacharbeit der Formeinsétze
Nacharbeit am Formnest — vergréBern bzw. verkleinern. notwendig
Durch die exakte Nadelfiihrung wird ein nahezu verschleiR- - Geringe Scherbeanspruchung
loses VerschlieBen des sauberen Angusspunktes ohne Grat-
bildung erreicht. Die Nadelfiihrung LAZ hat eine verjiingte
Form mit einer kleineren Kontaktflédche, die einen kleineren
Abdruck erzeugt. Diese Ausflihrung eignet sich fiir Artikel
mit geringen Wandstérken oder fir Artikelkonturen, die
keinen gréfReren Abdruck zulassen.
Ausfiihrung Nadelfiihrung
Vorkammer-Ausfiihrung KA
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Nadelfiihrung KA
Wird eingesetzt, wenn eine zweite Markierung am Artikel ®D :8:8%
nicht erlaubt ist. A

Bei Auswahl des Materials fiir den Einsatz ist die Nadel-
harte von HRC64+2 zu beriicksichtigen!
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