a 2.1 OFFENE HEISSKANALSYSTEME | EINZEL-HEISSKANALDUSEN

HeilRkanaldiise Typ 6SHT/6DHT mit AHJ6

Offene Einzeldiise mit konventionellem Heizelement
und beheizter Aufnahme AHJ6

TECHNISCHE DATEN

6SHT/6DHT
Schmelzekanal-@d 6,0 mm

Diisenstiick SHT — offen mit Spitze
DHT - offen mit geradem
Durchlass

Betriebsspannung 230V, *

Nennlédnge der Diise (L) in mm
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SHT - offene Diise mit Spitze
Ausfiihrung ,Spitze"
Vorkammer-Ausfiihrung A

AHJ6
Schmelzekanal-@d 6,0 mm

Betriebsspannung 230V, *

Aufnahme Gerade (G)/Radius (R)/
Winkel (W)

e —
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Fiir weitere Diisenlédngen kontaktieren Sie uns!
. :
Volt Alternating Current (Wechselstrom) DHT - offene Diise mit geradem Durchlass

i

W verfiigbar [ auf Anfrage Ausfiihrung C
Vorkammer-Ausfiihrung A

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

(

DHT - offene Diise mit geradem Durchlass
Ausfiihrung A
Vorkammer-Ausfiihrung C
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HeilRkanaldise Typ 6SHT/6DHT

EINBAU
?55 Zentrierflansch
Offene Diise mit Spitze (werkzeugseitig)
Diisenstiick Ausfiihrung C 4xM12..12.9 P42
Vorkammer-Ausfiihrung A N\ %/—\ o6
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Offene Diise mit geradem Durchlass Schnitt C-C: Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofihleranschluss
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AS @27H7 ol 0orlA]
N
Q - % 2
+0,4 - | b ‘ /|
2| D265 0 ?° S
| 2
P o
@26 H7 g 130
oo
© 7°
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oSto S Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche
(\" oy MaR K" ist durch Uberschleifen des Zentrier-
= 9 flansches sicherzustellen! Ermitteln Sie die <

Differenz zwischen der Héhe der Diise (mit
Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im
montierten Zustand! AT gibt die Temperatur-
differenz zwischen der Verarbeitungs- und
der Formtemperatur an!

AT (°C) 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350
K (mm) 0,06 008 009 |01 013 | 016
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