a 3.1 NADELVERSCHLUSSSYSTEME | EINZEL-NADELVERSCHLUSSDUSEN Nadelverschlussdiise Typ 8NEST

Nadelverschlussdise Typ SNEST B g EINBAU

. . . . . 50
Einzeldiise mit konventionellem Heizelement 5 027 17 o] N
Zentrierflansch S 6 x M10...12.9
2 o 165 /
o — < "
AD —_ S ?o ¥ T /
02650 w| S | NZ <1 9
o/ 5
= g‘o é ] C* | Aufspannplatte *C
TECHNISCHE DATEN ©26 H7 _. 3 _ _
Of¢ ooz[a] 38 o
™ =09 2
8NEST /L 90" . se g B A—
[ oo — c
o = o @ ,02
Nadel- Q) o £
adel-@d 3 mm / & ) 5 < )
Schmelzekanal-@d 7,5 mm @) * *
NG 01 o3 — L N
Angusspunkt-@d  1,6/2,0/2,5 mm . " @126 o - O L \@
o o~
i = S Al
AR S UDLE] X" Ausfiihrung der Nadelfiihrung ?° L 26
Betriebsspannung 230V, * siehe nachfolgende Seite —
O (D Formplatte
Nennlinge der Diise (L) in mm
50 60 80 100 120 150 200 250 Diise mit Nadelftihrung 28 +0,02

Vorkammer-Ausfiihrung KA
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Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK -
sind separat zu bestellen. QL ®
90° S
Zu-/Ableitung zum Ansteuern der Nadel & od| LN
Vorzugsweise sind Kanéle mit mindestens N o
l o
@ 6 mm und einer Mindestldnge von 200 mm = @ ®
. anga Strom- und Thermofiihleranschluss in Stromstecker CMT
zZu verV\{enden. Zu-/Ableitungen S‘lnd in der . diesem Bereich 1 x biegbar; Mindest- @) Fester Thermofiihleranschluss
temperlerten Formplatte ZUu plat2|eren, um eine radius R8 @ Fester Stromanschluss

Uberhitzung der Druckluft zu vermeiden. Die @ Thermostecker CMLK

Temperatur sollte zwischen 40 °C und 70°C
liegen.

Schnitt L-L: Bohrung fiir Zu-/Abluft, Befestigungsgewinde,
Zentrier-/Positionierstift

Nadel Stiftbohrung  Detail ,Z"

Bei Werkzeugtemperaturen, die die thermische
Belastbarkeit der pneumatischen Ventile
Ubersteigen, ist ein separater Luftkihler zu
installieren. Pneumatikschlauch Innen-@ 8 mm.
PneumatikventilgréfRe von 2000 I/min bis
3000 l/min.
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Das fiir die Warmeausdehnung erforder-
liche MaR ,K" ist durch Uberschleifen des
Zentrierflansches sicherzustellen! Ermitteln
Sie die Differenz zwischen der Hohe der

L Duse (mit Aufnahme) und der Hohe des
Aufbaus im montierten Zustand! AT gibt
die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!
Bei den K-Maf3en ist eine Vorspannung

von 0,03 mm beriicksichtigt.

(')

AT(°C) 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350
K(mm) 0,09 | 016 023 | 0,29 | 0,36 | 0,42
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Nadelverschlussdise Typ 8NEST Einbaumatie Vorkammer-Ausfihrung LAZ

@D @s7 t5 t6
Vorkammer-Ausfihrungen LA, LA mit Titanring, LAZ und KA 16 3,0 063 0,77
2,0 35 0,63 1,07
2,5 4,0 0,58 143

VORKAMMER-AUSFUHRUNGEN

Ausfiihrung Nadelfiihrung
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Nadelfiihrung LA Vorteile: Nadelfiihrung LAZ Vorteile:
aus pulvermetallurgischem Stahl - Lange Lebensdauer und Verschleil}festigkeit aus pulvermetallurgischem Stahl - Lange Lebensdauer und Verschleiffestigkeit
- VerschleiBteile sind problemlos austauschbar - Verschleil3teile sind problemlos austauschbar
Im Bedarfsfall kann die Nadelfiihrung ohne grofRen Auf- - Hervorragende und Uiberstandsfreie Angussqualitat Im Bedarfsfall kann die Nadelfiihrung ohne grof3en Auf- - Hervorragende und tberstandsfreie Angussqualitét
wand gewechselt werden. Durch Austausch der Nadelfiih- - Sehr gute optische Oberfldchenqualitat wand gewechselt werden. Durch Austausch der Nadelfiih- - Sehr gute optische Oberflachenqualitat
rung und der Nadel l@sst sich der Angusspunkt-@ — ohne - Keine Erneuerung bzw. Nacharbeit der Formeinsétze rung und der Nadel l&sst sich der Angusspunkt-@ — ohne - Keine Erneuerung bzw. Nacharbeit der Formeinsétze
Nacharbeit am Formnest — vergroRern bzw. verkleinern. notwendig Nacharbeit am Formnest — vergroRern bzw. verkleinern. notwendig
Durch die exakte Nadelfiihrung wird ein nahezu verschleiB- - Geringe Scherbeanspruchung Durch die exakte Nadelfiihrung wird ein nahezu verschlei- - Geringe Scherbeanspruchung
loses VerschlieBen des sauberen Angusspunktes ohne loses VerschlieRen des sauberen Angusspunktes ohne Grat-
Gratbildung erreicht. bildung erreicht. Die Nadelfiihrung LAZ hat eine verjiingte
Form mit einer kleineren Kontaktflédche, die einen kleineren
Abdruck erzeugt. Diese Ausflihrung eignet sich fiir Artikel
mit geringen Wandstarken oder fiir Artikelkonturen, die
keinen gréReren Abdruck zulassen.
Ausfiihrung Nadelfiihrung
Vorkammer-Ausfiihrung LA Ausflihrung Nadelfiihrung
mit Titanring 60° Vorkammer-Ausfiihrung KA
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Nadelfiihrung LA sc afr antig, S ~ < 8 |~ scharfkantig,
Sonderausfiihrung mit Titanring gratirel ~ o Nadelfiihrung KA gratfrei
5H7 Wird eingesetzt, wenn eine zweite Markierung am Artikel +0,007
©f¢ 0.01]A . .
Die thermische Isolierung der Nadelfiihrung durch 10 H7 = nicht erlaubt ist. D 0003 ©]¢ 0,005[A]
einen Titanring erweitert den Einsatzbereich der Nadel- [ 0.01[A]
1 verschlussdiise auf fo[gende Kunststoffe: Bei Auswahl des Materials fiir den Einsatz ist die Nadel-
! - Polyamide (PA4.6, PAB.6, HTN) hérte von HRC64+2 zu beriicksichtigen!

- Thermoplastische Polyester (PBT, PET)
- Flussigkeitskristalline Polymere (LCP)
- Polyetheretherketone (PEEK)
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