a 2.2 OFFENE HEISSKANALSYSTEME | SYSTEM-HEISSKANALDUSEN Heilkanaldiise Typ 4STT/4DTT

HeilRkanaldtse Typ 4STT/4DTT EINBAU

Offene Diise mit Spitze

Offene Systemdtise mit konventionellem Heizelement, Diisenstiick Ausfilhrung C
Vorkammer-Ausfiihrung A
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Mindestradius R8

VH AT(°C)| 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350
SW = Abflachung am Disenkopf

36mm  K(mm) 0,021 | 0,059 0,098 | 0137 | 0177 | 0,217
46mm  K(mm) 0,033 | 0078 0124 | 0170 | 0,218 | 0,264
56mm  K(mm) 0,046 | 0,097 K 0150 | 0,203 | 0,258 | 0,311
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