a 2.2 OFFENE HEISSKANALSYSTEME | SYSTEM-HEISSKANALDUSEN

HeilRkanaldtse Typ 6SMT/6DMT

Offene Systemduse mit konventionellem Heizelement, fiir geringe Abstéande,

nicht mit dem Verteiler verschraubt

TECHNISCHE DATEN

6SMT/6DMT

Schmelzekanal-@d 6,0 mm

Diisenstiick

SMT - offen mit Spitze
DMT - offen mit geradem
Durchlass

Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

50 60 80 100 120 150 200 250

[ | | O | O

Fiir weitere Diisenléingen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)
W verfiighar [ auf Anfrage
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WEBCODE

22150

SMT - offene Diise mit Spitze
Ausfiihrung ,Spitze"
Vorkammer-Ausfiihrung A

NvZ

DMT - offene Diise mit geradem Durchlass
Ausfiihrung C
Vorkammer-Ausfiihrung A

DMT - offene Diise mit geradem Durchlass
Ausfiihrung A
Vorkammer-Ausfiihrung C
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HeiRkanaldiise Typ 6SMT/6DMT
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N 2 Stromanschluss: Thermofiihleranschluss:
Fest inkl. 2 m Kabel (flexibel) Fest inkl. 2 m kabel (flexibel)
Offene Diise mit geradem Durchlass Beispiel Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
Disenstilick Ausfiihrung A
Vorkammer-Ausfiihrung C
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q ™ Strom- und Thermofiihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;
7 900 & Mindestradius R8
® SW = Abflachung am Diisenkopf
scharfkantig
Se ) o5l ° < Das fiir die Wirmeausdehnung erforderliche MaR K ist durch Uberschleifen der Druck-
<102 ~ g stlicke (12+0,1 mm) sicherzustellen! Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe des
& == Verteilersystems und der Héhe der Aufspannplatte im montierten Zustand! AT gibt die
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Temperaturdifferenz zwischen der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

VH AT(C)| 100 | 150 | 200
36mm | K(mm) 0021 0059 | 0,098
46mm | K(mm) 0033 0078 | 0724
56mm | K(mm) 0046 0,097 | 050

300 350
0177 | 0,217
0218 | 0,264
0,258 | 0,311
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