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a 4 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN

Mehrfach-Heil3kanaldiisen
Mehrfach-HeiRkanaldiisen bietet GUNTHER in radialer und linearer
Ausfihrungen an. Einen optimalen Freiraum fir die Auslegung

von HeilRkanalsystemen mit geringen Nestabstanden ermdglichen
Mehrfach-HeilRkanaldliisen vom Typ SGF/SGT.

FUR DIE SENKRECHTE ANSPRITZUNG:
DIE MEHRFACH-HEISSKANALDUSE TYP SGF/SGT

Mit der Mehrfach-Heiltkanaldiise Typ SGF/SGT hat
GUNTHER Heisskanaltechnik eine Baureihe entwickelt,
die lhnen optimalen Freiraum bei der Auslegung Ihrer
HeilRkanalsysteme gewahrleistet. Die Disenserie ist ideal
flir die Mehrfachanspritzung von Kleinteilen bei geringen
Nestabstédnden. So hoch die Anforderungen mit Blick auf
Anschnittposition, Abrissqualitdt und Schussgewicht auch
sein mogen, die Diisenreihe SGF/SGT zeigt sich flexibel
und passt sich komplexen Anforderungen optimal an.

Ein weiterer Pluspunkt fiir Ihre Anwendungen:

Die Temperatur der Diisen lésst sich fiir jede Spitze separat
regeln. Die Diisen ermdoglichen einen schonenden Schmelze-
fluss und erlauben den Einsatz kompakter, hochfachiger
Werkzeuge auf Mikro-Spritzgussmaschinen.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Typ SGF/SGT

© Einfache Werkzeugaufbau

MEHRFACH-HEISSKANALDUSE SGF/SGT IM

il o . m
SAMMELGEHAUSE Geringe Nestabstinde

. o o © Spitzen separat regelbar
Bis zu acht Diisen mit einer Diisenldnge von = 20 mm

sind realisierbar. © Auch fiir Mikro-Spritzgussmaschinen
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Eine perfekte L6sung fir die seitliche Anspritzung ist die OktaFlow®
Heil3kanaldUse, bei der bis zu acht Spitzen pro Diise moglich sind.

FUR DIE SEITLICHE ANSPRITZUNG:
DIE MEHRFACH-HEISSKANALDUSE TYP OKTAFLOW®

Garantiert ohne fertigungstechnisch problematische ,kal-
te Pfropfen” arbeiten die besonders kosteneffizienten und
platzsparenden Mehrfachdiisen der OktaFlow® Baureihe in
radialer oder in linearer Ausflihrung fiir die direkte seitliche
Anspritzung.

Beide Ausfiihrungen haben gemeinsame Eigenschaften:
Sie kdnnen in Verbindung mit einer beheizten Aufnahme
oder in Verbindung mit einem Verteiler fir hochfachige
Spritzgusswerkzeuge eingesetzt werden. Bei der Verar-
beitung von gefiillten Materialien kénnen optional Diisen-
spitzen mit VerschleiBschutz zum Einsatz kommen,

um lange Laufzeiten im Dauerbetrieb sicherzustellen.

Die Spitzen lassen sich einzeln wechseln.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Typ OktaFlow®

© Seitliche Anspritzung unter 90°

© Geringe Nestabstinde
© Hohe Kavitédtenzahl
© Kein aufwendiger geteilter Einsatz notwendig

© Langenausdehnung liber Zufuhrdiise, Einbau
der Unterverteilung unabhéngig von der Warme-
ausdehnung

© Optimaler Temperaturverlauf

© Diisenspitzen wechselbar

© Montagefreundliche steckbare Strom- und
Thermofiihleranschliisse

© Reduzierter Regeltechnikaufwand

08/19  Technische Anderungen vorbehalten 4.0.20



a 4 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN

Fir die seitliche Anspritzung unter 90° ohne Kalten Pfropfen,
bei der bis zu vier Spitzen pro Duse moglich sind.

FUR DIE SEITLICHE ANSPRITZUNG:
DIE MEHRFACH-HEISSKANALDUSE TYP LHF/LHT

Sie kdnnen in Verbindung mit einer beheizten Aufnahme
oder in Verbindung mit einem Verteiler fiir hochfachige
Spritzgusswerkzeuge eingesetzt werden. Auch fir die
Verarbeitung von gefiillten Kunststoffen ist diese Diisen-
baureihe geeignet.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Typ LHF/LHT

© seitliche Anspritzung unter 90°
© Geringe Nestabstande
© Optimaler Temperaturverlauf

© Montagefreundliche steckbare Strom- und
Thermofiihleranschliisse

© Reduzierter Regeltechnikaufwand

4.0.30 Technische Anderungen vorbehalten 12/25



a 4 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN

4.2 Mehrfach-HeilRkanaldisen als Systemddiisen

12/25

fmﬂ
L

OktaFlow® linear OLT45, Anzahl der Spitzen 4/8
Mehrfach-HeiRkanaldlse lineare Ausfiihrung fiir seitliche Anspritzung

OktaFlow® linear OLT45, Anzahl der Spitzen 1/2
Mehrfach-HeiRkanaldlse lineare Ausfiihrung fiir seitliche Anspritzung

OktaFlow® linear OLT58, Anzahl der Spitzen 1/2
Mehrfach-HeiRkanaldlse lineare Ausfiihrung fiir seitliche Anspritzung

OktaFlow® linear OLT65, Anzahl der Spitzen 1/2
Mehrfach-HeiRkanaldlse lineare Ausfiihrung fiir seitliche Anspritzung

OktaFlow® radial ORT45, Anzahl der Spitzen 1/2/4/8
Mehrfach-HeiRkanaldlse radiale Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung

OktaFlow® radial ORT58, Anzahl der Spitzen 1/2/4/8
Mehrfach-HeiRkanaldlse radiale Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung

OktaFlow® radial ORT65, Anzahl der Spitzen 1/2/4/8
Mehrfach-HeiRkanaldlse radiale Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung

18LHF, Anzahl der Spitzen 1/2/4

Mehrfach-Heiftkanaldise fiir seitliche Anspritzung unter 90°, ohne kalten Pfropfen,

mit Dickschicht-Heizelement (BlueFlow®)

22LHT, Anzahl der Spitzen 1/2/4

Mehrfach-Heiltkanaldise fiir seitliche Anspritzung unter 90°, ohne kalten Pfropfen,

mit konventionellem Heizelement

26LHT, Anzahl der Spitzen 1/2/4

Mehrfach-HeiRkanaldlse fir seitliche Anspritzung unter 90°, ohne kalten Pfropfen,

mit konventionellem Heizelement

Technische Anderungen vorbehalten
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a 4.2 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | SYSTEMDUSEN

OktaFlow® linear OLT45
Mehrfach-HeilRkanaldiise
lineare Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung

TECHNISCHE DATEN

8OHT
Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

50 80 120
| | |
OLT45

Anzahl der Spitzen 4/8
Betriebsspannung 230V, *

Fiir weitere Diisenldngen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)

B verfiigbar
+0,02
s [ 22,50 "o
a +0,005
i e
Steckerlage |
- 0
Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK 16 |_As{ zurSpitze |
sind separat zu bestellen. ~ < g o008
\_“ +0,02
2250 o
s 8 o 5%
g‘o b f ?’o
o 2 o
0 L
~ ~
N N
Spitzenabsténde bei 8 Spitzen
0,02
[ 22,50 ‘o
| +0,005
20 o
| Steckerlage | o
}& | zur Spitze
Y, +0,005
20 o
NG | +0,02

wn o N o N N W
igg%DE %o 89 €9 %o
o R Ywu
) ]
~ ~
N o~
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HeiRkanaldiise OktaFlow® linear OLT45

[©le oo} ~-227H7

go g
Aufspannplatte O
®
®265 ‘0" L
8
]
5| T Verteiler
< = > ©7,50 S
@ 26|H7 < Tnm— S
; - £
1 — T ;
& —O-6109-&— ﬁ/ T 3 r = B
B
Thermostecker
O O CMLK
« Diisenhalteplatte Stromstecker
Ansicht B-B fiir Befestigungsgewinde % _ _ B CMT | 1D
xiis B © = I ®
4xM3 0 -
Formplatte 5
g
; 4 Stromstecker | Thermostecker
| N CMT CMLK
(-4 --
fﬂw}{r
~ ‘ 7 J
Beispiel Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
251 01
e o =
37,5 01
. . 8 S = L\
Anspritzpunktgeometrie Q =
[ /‘ ~
— keine Entformungsschrige i I
Al
N
? 450 A‘B
o QO
2
s S 192
- / 14
! |
g Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss der Unterverteilung
c
3
Qf
= +0,04
= 0
2
<<

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche Maf} K" ist
durch Uberschleifen der Druckstiicke (12+0,1 mm) sicherzu-
stellen! Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe des
Verteilersystems und der Hohe der Rahmenplatte im mon-
tierten Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen
der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an! @ Strom- und Thermofihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;
Mindestradius R8
SW = Abflachung am Disenkopf

VH AT(°C)| 100 150 200 250 300 350
36mm  K(mm) 0,021 | 0,059 0,098 | 0137 | 0177 | 0,217
46mm | K(mm) 0,033 | 0,078 | 0124 | 0170 | 0,218 | 0,264
56mm  K(mm) 0,046 | 0,097 07150 | 0,203 | 0,258 | 0,311

12/25 Technische Anderungen vorbehalten
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a 4.2 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | SYSTEMDUSEN

OktaFlow® linear OLT45
Mehrfach-HeilRkanaldiise
lineare Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung

TECHNISCHE DATEN

8OHT
Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

60 90 130
| | |
OLT45

Anzahl der Spitzen 1/2
Betriebsspannung 230V, *

Fiir weitere Diisenldngen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)
B verfiigbar

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

4.2.30 Technische Anderungen vorbehalten 12/25
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Ansicht B-B fiir Befestigungsgewinde und Spitzenabsténde

+0,01
40 o
5 Q Q] 14,20 0,01
Q| 1420 s001| > " | (2x@3H7)
]
™
= / ™
go| /8 ! i "odﬁ—4 R—
5|18 1\ \)'Oun Steckerlage |
7L S| zur Spitze !
S ] - —
s e
& 1 17,60 0,
P (4x M3)
22,60 0,1
(2x M3)
0,04
TK- 45 0
Anspritzpunktgeometrie
keine Entformungsschrége
N
o~
=)
T
o
8| &
Q
11/
[a)
it
x ~
S Q
5]
E
+0,0
£ TK- 9456

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche Maf} K" ist
durch Uberschleifen der Druckstiicke (12+0,1 mm) sicherzu-
stellen! Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe des
Verteilersystems und der Hohe der Rahmenplatte im mon-
tierten Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen
der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

VH
36 mm
46 mm

56 mm

12/25

AT(°C)| 100 150 200 250
K(mm) 0,021 | 0,059 | 0,098 | 0137
K(mm) 0,033 | 0078 | 0124 | 0170
K(mm) 0,046 | 0,097 | 0150 | 0,203

Technische Anderungen vorbehalten

300 350
0177 | 0,217
0,218 | 0,264
0,258 | 0,31

HeiRkanaldiise OktaFlow® linear OLT45

("K")

Aufspannplatte O
T Verteiler
= ©7,50 5
N
T
E
o _ _
™
Thermostecker
O O oMk
Stromstecker
S Disenhalteplatte
=] CMT & D
3 - _ _
O / :ﬂ:[l—]_—ﬂ:' 9
F latt & —r | I
ormplattef T
)
==
=T 1
Stromstecker Thermostecker
CMT CMLK

Beispiel Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss

®»80

192

Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss der Unterverteilung

® Strom- und Thermofihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;
Mindestradius R8
SW = Abflachung am Disenkopf

30



a 4.2 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | SYSTEMDUSEN

OktaFlow® linear OLT58
Mehrfach-HeilRkanaldiise
lineare Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung

TECHNISCHE DATEN

8OHT
Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

65 95 135
O O O
OLT58

Anzahl der Spitzen 1/2
Betriebsspannung 230V, *

Fiir weitere Diisenldngen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)
[ auf Anfrage

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

4.2.40 Technische Anderungen vorbehalten 12/25
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Ansicht B-B fiir Befestigungsgewinde und Spitzenabstinde
46 +8,01
2 ]
- /—\ 16 0,01
3| 16 =001 (2x @3H7)
1
<
—~
g’o 16 / o o pg)»
+ N [
X 16 \ © o\)o G/ Steckerlage
\,L S|  zurSpitze
5 B
+
- — 17,6 01
(4x M3)

22,5 01
(2x M3)

K- 58 0™

Anspritzpunktgeometrie

keine Entformungsschrége

¢D+0,221

L+0,02

Anspritzpunkt-¢ D

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche Maf} K" ist
durch Uberschleifen der Druckstiicke (12+0,1 mm) sicherzu-
stellen! Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe des
Verteilersystems und der Hohe der Rahmenplatte im mon-
tierten Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen
der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

VH AT(°C)| 100 150 200
36mm | K(mm) 0,021 | 0,059 @ 0,098
46mm | K(mm) 0,033 | 0,078 | 0124
56mm | K(mm) 0,046 | 0,097 | 0,150
12/25 Technische Anderungen vorbehalten

250

0137
0,170
0,203

300 350
0177 | 0,217
0,218 | 0,264
0,258 | 0,31

("K")

HeiRkanaldiise OktaFlow® linear OLT58

Aufspannplatte O
§ Verteiler
@750 o
‘\‘.
1S
[0} — —
) =1 b=
Thermostecker
O O CMLK
Stromstecker
5] Duisenhalteplatte
9 D CMT &D
A - 1 —
I m
O N
‘ | |
Formplatte ‘ e ‘
=QJJ©%E
Stromstecker Thermostecker
CMT CMLK

80

Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss der Unterverteilung

192

® Strom- und Thermofihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;

Mindestradius R8
SW = Abflachung am Disenkopf

40



a 4.2 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | SYSTEMDUSEN

OktaFlow® linear OLT65
Mehrfach-HeilRkanaldiise
lineare Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung

TECHNISCHE DATEN

8OHT
Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

65 95 135
| | |
OLT65

Anzahl der Spitzen 1/2
Betriebsspannung 230V, *

Fiir weitere Diisenldngen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)
B verfiigbar

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

4.2.50 Technische Anderungen vorbehalten 12/25
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Ansicht B-B fiir Befestigungsgewinde und
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§‘o A @26‘ _ i
8 3 ~ [YE S
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L) B
© _
@ B, \tﬂt ﬂj/ *B

Spitzenabsténde

0,01
50 "0
= 2
_ /\ 17 x001
g’,l- 17 0,01 (2x @3H7)
<
—~
g.o 6 / Q et
? r Q) o° ]
| & ] AN -
ﬁ 16 \ ) \) G q/ Steckerlagej
\‘é /5‘ zur Spitze !
- H I
S =
Q —
l
<
L 21 0,1
(4x M3)
23 £01
(2x M3)
0,04
TK- 965 "0

Anspritzpunktgeometrie

keine Entformungsschrége

-
Al
N
o
=
o
ol ©
+l
-
3
o3 &
{ = ®
|
[a)
)
&
'
5 =
IS5 Q&
=
al
7 0,04
g TK-965 0

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche Mal} K" ist
durch Uberschleifen der Druckstiicke (12+0,1 mm) sicherzu-
stellen! Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe des
Verteilersystems und der Hohe der Rahmenplatte im mon-
tierten Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen
der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

VH AT(°C)| 100 150 200 250
36mm  K(mm) 0,021 | 0059 | 0,098 | 0137
46mm  K(mm)| 0,033 | 0,078 | 0124 | 0,170
56mm | K(mm) 0,046 | 0,097 0,150 | 0,203
12/25 Technische Anderungen vorbehalten

300 350
0177 | 0,217
0,218 | 0,264
0,258 | 0,31

("K")

HeiRkanaldiise OktaFlow® linear OLT65

Aufspannplatte

z Verteiler
7,50 °
‘\f
1S
o) - —
’ il T T
Thermostecker
O O CMLK
Stromstecker
8 Diisenhalteplatte
D CMT D
it I =
L .
O ’ m [l Fm
Formplatte oL
Stromstecker Thermostecker
CMT CMLK
Beispiel Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
o
[ce)
= =

Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss der Unterverteilung

192

@ Strom- und Thermofiihleranschluss in diesem Bereich nur 1 biegbar;

Mindestradius R8
SW = Abflachung am Disenkopf

50



a 4.2 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | SYSTEMDUSEN

OktaFlow® radial ORT45

Mehrfach-HeilRkanaldUse

radiale Ausfiihrung fur seitliche Anspritzung

TECHNISCHE DATEN

8OHT

Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

60 | 90
| |
ORT45

Anzahl der Spitzen 1/2/4/8
Betriebsspannung 230V, *

Fiir weitere Diisenldngen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)

B verfiigbar

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

4.2.60

130
|

TK- ©22,60 0,05

(2xM3) |

Ansicht B-B
Befestigungsgewinde und Spitzenabsténde

wn
S
o
+
I
= M)
©
=
=g

950

TK-@45

STECKERLAGE
ZUR SPITZE
1 Spitze
|
< Stecjke_rlage |
N zur Spitze
[
2 Spitzen

Stga(e_rlage |

zur Spitze

Stch(a'lage |

zur Spitze

Stfc_k&lage |

zur Spitze

+0,04
0

TK-@19 :0,02
(2x@3H7)

Technische Anderungen vorbehalten
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Anspritzpunktgeometrie

L +0,02

@D+0,221

Anspritzpunkt-@D

g

%

keine Entformungsschrége

@4 -01
80°

+0,04

TK- 45 o

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche Maf} K" ist
durch Uberschleifen der Druckstiicke (12+0,1 mm) sicherzu-
stellen! Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe des
Verteilersystems und der Hohe der Rahmenplatte im mon-
tierten Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen
der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

VH

36 mm
46 mm
56 mm

12/25

AT (°C)

100
K (mm) | 0,021
K (mm) | 0,033
K (mm) | 0,046

150 200 250 300 350
0,059 | 0,098 | 0137 | 0177 | 0,217
0,078 | 0124 | 0170 | 0,218 | 0,264
0,097 | 0150 | 0,203 | 0,258 | 0,37

Technische Anderungen vorbehalten

HeiRkanaldiise OktaFlow® radial ORT45 r

()

BT

Aufspannplatte O
T Verteiler
> $750 o
— N
he]
£
 — ;
o) - _
“ W
Thermostecker
O O CMLK
o Diisenhalteplatte Stromstecker
o
s|Dy - - | M1 | {D
- 1=
® AW ®
Formplatte FI ‘ ‘ a
Stromstecker | Thermostecker
CMT CMLK
Beispiel Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
o
@
©
~

192

Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss der Unterverteilung

@ Strom- und Thermofiihleranschluss
in diesem Bereich nur 1 x biegbar;

Mindestradius R8

SW = Abflachung am Diisenkopf

60



a 4.2 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | SYSTEMDUSEN

OktaFlow?® radial ORT58

Mehrfach-HeilRkanaldUse

radiale Ausfiihrung fur seitliche Anspritzung

TECHNISCHE DATEN

8OHT
Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlédnge der Diise (L) in mm

65 95 135
O O O
ORTS58

Anzahl der Spitzen 1/2/4/8
Betriebsspannung 230V, *

Fiir weitere Diisenldngen kontaktieren Sie uns!

*\olt Alternating Current (Wechselstrom)
[ auf Anfrage

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

WEBCODE

42025

4.2.70

Ansicht B-B
Befestigungsgewinde und Spitzenabsténde

TK-020,40 +0,05

225"

STECKERLAGE
ZUR SPITZE

1 Spitze

\
[

7JL \ Steckerlage |
| zur Spitze |
|
\

2 Spitzen
|
[

- er 7Ste7c_ke_rlage |
| zur Spitze |
|
|

SteE_k&lage |

JA2Zur Spitze |

Stef_kva_rlage |

/n2ur Spitze |

(2x@3H7)

Technische Anderungen vorbehalten

TK-@23 +0,02
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Anspritzpunktgeometrie

keine Entformungsschrige
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Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche Maf} K" ist
durch Uberschleifen der Druckstiicke (12+0,1 mm) sicherzu-
stellen! Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe des
Verteilersystems und der Hohe der Rahmenplatte im mon-
tierten Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen
der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

VH AT(°C)| 100 150 200 250 300 350
36mm | K(mm) 0021 | 0,059 0098 | 0137 | 0177 | 0,217
46mm  K(mm) 0,033 | 0078 | 0124 | 0170 | 0,218 | 0,264
56 mm | K(mm) 0,046 | 0,097 07150 | 0,203 | 0,258 | 0,311
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HeiRkanaldiise OktaFlow® radial ORT58

()

Aufspannplatte

T Verteiler
> ®7,50 o
L Q
5
£
— E
[o0] — _
” W
Thermostecker
O O oMk
o Diisenhalteplatte Stromstecker
o
Spy ) ) _ CMT D
- |~ 1=
e |

Formplatte FI ‘

1

i,

Stromstecker
CMT

Thermostecker
CMLK

Beispiel Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss

®80
SW46

192

Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss der Unterverteilung

® Strom- und Thermofihleranschluss

in diesem Bereich nur 1 x biegbar;
Mindestradius R8
SW = Abflachung am Diisenkopf
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a 4.2 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | SYSTEMDUSEN

OktaFlow® radial ORT65

Mehrfach-HeilRkanaldUse

radiale Ausfiihrung fur seitliche Anspritzung

TECHNISCHE DATEN

8OHT
Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlédnge der Diise (L) in mm

65 95 135
| | |
ORT65

Anzahl der Spitzen 1/2/4/8
Betriebsspannung 230V, *

Fiir weitere Diisenléngen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)
B verfiigbar

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

WEBCODE

42030

4.2.80

Ansicht B-B
Befestigungsgewinde und Spitzenabsténde

TK-@23 0,02
(2x@3H7)

STECKERLAGE
ZUR SPITZE

1 Spitze

\
[

- j‘L \ Steckerlage |
| zur Spitze |
|
\

2 Spitzen
|
[

M Jr 7Ste7c_ke_rlage |
| zur Spitze |
|
|

4 Spitzen

SteE_k&lage |

JA2Zur Spitze |

Stef_kva_rlage |

/n2ur Spitze |
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Anspritzpunktgeometrie

keine Entformungsschrige
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Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche Maf} K" ist

durch Uberschleifen der Druckstiicke (12+0,1 mm) sicherzu-

stellen! Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe des
Verteilersystems und der Hohe der Rahmenplatte im mon-
tierten Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen
der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

VH
36 mm
46 mm

56 mm

12/25

AT(°C)| 100 150 200 250
K(mm) 0,021 | 0,059 | 0,098 | 0137
K(mm) 0,033 | 0078 | 0124 | 0170
K(mm) 0,046 | 0,097 | 0150 | 0,203

Technische Anderungen vorbehalten

300 350
0177 | 0,217
0,218 | 0,264
0,258 | 0,31

()

HeiRkanaldiise OktaFlow® radial ORT65

Aufspannplatte

S

O

P s s

. .
T e Verteiler °
N
£
LV%J -
B %m:
Thermostecker
O O CMLK
Disenhalteplatt
usenhalteplatte Stromstecker
o~
% o i i CMT yD
-

28

Formplatte

Stromstecker
CMT

Thermostecker

CMLK

Beispiel Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss

@80
SW46

192

Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss der Unterverteilung

G=c I -3 T

[eo)
—

115

@ Strom- und Thermofiihleranschluss in diesem Bereich nur 1 biegbar;

Min

destradius R8

SW = Abflachung am Disenkopf
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a 4.2 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | SYSTEMDUSEN

18LHF

Mehrfach-HeilRkanaldise fur seitliche Anspritzung unter 90°,
ohne kalten Pfropfen, mit Dickschicht-Heizelement (BlueFlow®)

STECKERLAGE
ZUR SPITZE

TECHNISCHE DATEN

18LHF

Schmelzekanal-@d 4,8 mm Steckerlage |

- A
. S zur Spitze |
Betriebsspannung 230V, IrSpitze |
Anzahl der Spitzen 1/2/4
Nennlénge der Diise (L) in mm
60 80 100 Stegke.rlage W B
zur Spitze |
| | |
* Volt Alternating Current (Wechselstrom)
B verfiigbar Stgcjerlage W C
zur Spitze |
Stromstecker CHF und Thermostecker CMLK !
sind seperat zu bestellen. Steckerlage |
_ > i D
zur Spitze |
Die Ausfiihrung Il ist zur Verarbeitung von ‘
gefiillten Materialien mit einem @AP >1,3 mm
einsetzbar. _
Steckerlage W
- - E
zur Spitze |
Spitzenausfiihrung |
Stgcierlage W
— == F
zur Spitze |
D22
~ Steckerlage ‘ G

zur Spitze |

Stggierlage W
zur Spitze |

WEBCODE

42040

4.2.90 Technische Anderungen vorbehalten 12/25



@ 19 H7

1.6

©l?0.02[A]

0,5x45°

L +0,02

Ansicht D-D
flir 2 Disenspitzen

Ansicht D-D
flir 4 Diisenspitzen

&

#1850

$2470"

Ansicht E-E
fur 2 DUsenspitzen

Ansicht E-E
fur 4 Disenspitzen

@19 01

()

@19 01

\_J

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche Maf} K" ist

durch Uberschleifen der Druckstiicke (12+0,1 mm) sicherzu-

stellen! Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe des

Verteilersystems und der Hohe der Aufspannplatte im mon-

tierten Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen
der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

VH AT(°C)| 100 150 200 250 300 350
36mm | K(mm) 0021 | 0,059 0098 | 0137 | 0177 | 0,217

46mm  K(mm) 0,033 | 0078 | 0124 | 0170 | 0,218 | 0,264
56 mm | K(mm) 0,046 | 0,097 07150 | 0,203 | 0,258 | 0,311

12/25 Technische Anderungen vorbehalten

9

HeilRkanaldiise Typ 18LHF

T

-

Aufspannplatte
§ Verteiler
48
L ¥ ] \
© _
™
Dy j {D Diisenhalteplatte -
8 N.
% a Formplatte g
-
[| §
E E /7 -
i ) 1 E
- [
XM
Demontage- " Demontage-
richtung fur richtung fiir
Einsatze Einsétze
4>
Einsatz getrennt
Beispiel Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
g7 S o
= ——— - &
)

@60

450

5

Stromstecker CHF
Thermostecker CMLK
130

@ Thermofiihleranschluss in dieser Bereich nur 1 biegbar; Mindestradius R8

SW = Abflachung am Diisenkopf

Detail ,X"

keine Entformungsschrige

/

.

¥

®D+0221

(=]
e
PTK=22 3"

Zur Vermeidung von Freistrahlbildungen

ist z.B. gegen einen Kern zu spritzen.

Verdrehsicherung

Verdreh-
sicherung
(Kundenseitig)

Niederhalter
(Kundenseitig)

90



a 4.2 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | SYSTEMDUSEN

22LHT

Mehrfach-HeilRkanaldise fiir seitliche Anspritzung unter 90°,
ohne kalten Pfropfen, mit konventionellem Heizelement

STECKERLAGE
ZUR SPITZE

TECHNISCHE DATEN

22LHT

Schmelzekanal-@d 4,8 mm Steckerlage |

_ . A
Anzahl der Spitzen 1/2/4 zur Spitze |
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm
60 80 100 Stegke.rlage W B
zur Spitze |
H N |
*Volt Alternating Current (Wechselstrom)
B verfiigbar
Stgcjerlage W C
Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind seperat zu bestellen. !
B StEgEerlage W D
& zur Spitze |
|
Stgcierlage W
- - E
zur Spitze |
Stgcierlage W
— == F
zur Spitze |
Steckerl
~ eckerlage | G

zur Spitze |

Stggierlage W
zur Spitze |

WEBCODE

42050

4.2.100 Technische Anderungen vorbehalten 12/25
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HeilRkanaldlse Typ 22LHT

®23 H7
Ole 002[4] / Aufspannplatte
=) % I /
9 _
0,4 o -
02250 of o & _
\ x o JE— .
S 9 > 048 Verteiler
© o
[0) 22IH7 =
oleoodal | | . .
=3 ™
o
+
-
o — .
< < Dy - §D Diisenhalteplatte °
ne) o~
£ 8 _— Rl
?23 10, & E = Formplatte E
— =
B o
w = ¥ 1 £
= 6.3 )= ® * *
' / ™ =1 |
{5\0 ~t o2 Demontage- "X" Demontage-
Q‘9 01 ri.cht“ung fr rl.cht-tAmg flr
PGTK=028 o Einsitze Einsitze
4...444444444—
Einsatz getrennt
AnsichtD-D Ansicht D-D
fiir 2 Disenspitzen fiir 4 Diisenspitzen Beispiel Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
%c) s; ———————
)| iSt H—|
N
~N
S - ~
#30 +g,1 Thermostecker CMLK
Stromstecker CMT
192
Ansicht E-E Ansicht E-E
flir 2 Disenspitzen flir 4 Diisenspitzen
@ Thermofihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar; Mindestradius R8
SW = Abflachung am Disenkopf
§ § Detail , X" Verdrehsicherung
1T Q T Q
Q ks keine Entformungsschrige

Das fijf_die Warmeausdehnung erforderliche Mal} K" ist
durch Uberschleifen der Druckstiicke (12+0,1 mm) sicherzu-

stellen! Ermitteln Sie

die Differenz zwischen der Hohe des

Verteilersystems und der Hohe der Aufspannplatte im mon-
tierten Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen
der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

VH AT(°C)| 100

36mm | K(mm) 0,021

46 mm | K(mm) 0,033
56mm | K(mm) 0,046
12/25

150 200 250 300 350
0,059 | 0,098 | 0137 | 0177 | 0,217
0,078 | 0124 | 0170 | 0,218 | 0,264
0,097 | 0150 | 0,203 | 0,258 | 0,37

Technische Anderungen vorbehalten

@D+0,221
@D

Zur Vermeidung von Freistrahlbildungen
ist z.B. gegen einen Kern zu spritzen.

+0,1
OTK =28

o

+0,02

Verdreh- SW28 o

sicherung Niederhalter

(Kundenseitig) (Kundenseitig)
100



@ 4.2 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | SYSTEMDUSEN

26LHT

Mehrfach-HeilRkanaldise fiir seitliche Anspritzung unter 90°,
ohne kalten Pfropfen, mit konventionellem Heizelement

STECKERLAGE
ZUR SPITZE

TECHNISCHE DATEN

26LHT

Schmelzekanal-@d 6,0 mm Steckerlage |

_ . A
Anzahl der Spitzen 1/2/4 zur Spitze |
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm
60 80 100 Stegke.rlage W B
zur Spitze |
H N |
*Volt Alternating Current (Wechselstrom)
B verfiigbar
Stgcjerlage W C
Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind seperat zu bestellen. !
B StEgEerlage W D
& zur Spitze |
|
Stgcierlage W
- - E
zur Spitze |
Stgcierlage W
— == F
zur Spitze |
Steckerl
~ eckerlage | G

zur Spitze |

St&jerlage W
zur Spitze |

WEBCODE

42060

4.2.110 Technische Anderungen vorbehalten 12/25
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HeilRkanaldise Typ 26LHT

3

i

@27 H7
Olo o0z|A] / Aufspannplatte
: . | /
+0,4 o = M [
0265 0 e | & _
j x 7o) o JE— .
P 9 = »6 Verteiler
© o
[ |
D26 H7 Gleooa] |y -
F
-
o — .
< < Dy - §D Diisenhalteplatte °
@27 01 2 «
+ — o~ — o
& E % Formplatte E
— =
B o
E E
50° < —
/\Y — _h o i) A
' ,/ ™ =1 |
{5\0 ~t o2 Demontage- "X" Demontage-
) richtung fiir richtung fur
< +0,1 - -
OTK=%32 o Einsatze Einsatze
Einsatz getrennt
AnsichtD-D Ansicht D-D

flir 2 Diisenspitzen

flir 4 Diisenspitzen

()27 *01

<
oo
2
L)
©
~N
is]
#3470
Ansicht E-E Ansicht E-E
flir 2 Disenspitzen flir 4 Diisenspitzen
=
N N T ]
S

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche Maf} K" ist
durch Uberschleifen der Druckstiicke (12+0,1 mm) sicherzu-
stellen! Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe des
Verteilersystems und der Hohe der Aufspannplatte im mon-

tierten Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen

der Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

VH AT(°C)| 100 150 200 250 300 350
36mm | K(mm) 0021 | 0,059 0098 | 0137 | 0177 | 0,217

46mm  K(mm) 0,033 | 0078 | 0124 | 0170 | 0,218 | 0,264
56 mm | K(mm) 0,046 | 0,097 07150 | 0,203 | 0,258 | 0,311

12/25 Technische Anderungen vorbehalten

Beispiel Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss

Stromstecker CMT

192

@ Strom- und Thermofihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;

Mindestradius R8
SW = Abflachung am Disenkopf

Detail ,D"

keine Entformungsschrige

N
=)
o 9
T
[a)
Q
OTK =32

+0,1
0

Zur Vermeidung von Freistrahlbildungen

ist z.B. gegen einen Kern zu spritzen.

Verdrehsicherung

Verdreh-
sicherung

(Kundenseitig)

+0,02
SW28 o

Niederhalter
(Kundenseitig)
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