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a 4 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN

Mehrfach-Heil3kanaldiisen
Mehrfach-HeiRkanaldiisen bietet GUNTHER in radialer und linearer
Ausfihrungen an. Einen optimalen Freiraum fir die Auslegung

von HeilRkanalsystemen mit geringen Nestabstanden ermdglichen
Mehrfach-HeilRkanaldliisen vom Typ SGF/SGT.

FUR DIE SENKRECHTE ANSPRITZUNG:
DIE MEHRFACH-HEISSKANALDUSE TYP SGF/SGT

Mit der Mehrfach-Heiltkanaldiise Typ SGF/SGT hat
GUNTHER Heisskanaltechnik eine Baureihe entwickelt,
die lhnen optimalen Freiraum bei der Auslegung Ihrer
HeilRkanalsysteme gewahrleistet. Die Disenserie ist ideal
flir die Mehrfachanspritzung von Kleinteilen bei geringen
Nestabstédnden. So hoch die Anforderungen mit Blick auf
Anschnittposition, Abrissqualitdt und Schussgewicht auch
sein mogen, die Diisenreihe SGF/SGT zeigt sich flexibel
und passt sich komplexen Anforderungen optimal an.

Ein weiterer Pluspunkt fiir Ihre Anwendungen:

Die Temperatur der Diisen lésst sich fiir jede Spitze separat
regeln. Die Diisen ermdoglichen einen schonenden Schmelze-
fluss und erlauben den Einsatz kompakter, hochfachiger
Werkzeuge auf Mikro-Spritzgussmaschinen.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Typ SGF/SGT

© Einfache Werkzeugaufbau

MEHRFACH-HEISSKANALDUSE SGF/SGT IM

il o . m
SAMMELGEHAUSE Geringe Nestabstinde

. o o © Spitzen separat regelbar
Bis zu acht Diisen mit einer Diisenldnge von = 20 mm

sind realisierbar. © Auch fiir Mikro-Spritzgussmaschinen
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Eine perfekte L6sung fir die seitliche Anspritzung ist die OktaFlow®
Heil3kanaldUse, bei der bis zu acht Spitzen pro Diise moglich sind.

FUR DIE SEITLICHE ANSPRITZUNG:
DIE MEHRFACH-HEISSKANALDUSE TYP OKTAFLOW®

Garantiert ohne fertigungstechnisch problematische ,kal-
te Pfropfen” arbeiten die besonders kosteneffizienten und
platzsparenden Mehrfachdiisen der OktaFlow® Baureihe in
radialer oder in linearer Ausflihrung fiir die direkte seitliche
Anspritzung.

Beide Ausfiihrungen haben gemeinsame Eigenschaften:
Sie kdnnen in Verbindung mit einer beheizten Aufnahme
oder in Verbindung mit einem Verteiler fir hochfachige
Spritzgusswerkzeuge eingesetzt werden. Bei der Verar-
beitung von gefiillten Materialien kénnen optional Diisen-
spitzen mit VerschleiBschutz zum Einsatz kommen,

um lange Laufzeiten im Dauerbetrieb sicherzustellen.

Die Spitzen lassen sich einzeln wechseln.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Typ OktaFlow®

© Seitliche Anspritzung unter 90°

© Geringe Nestabstinde
© Hohe Kavitédtenzahl
© Kein aufwendiger geteilter Einsatz notwendig

© Langenausdehnung liber Zufuhrdiise, Einbau
der Unterverteilung unabhéngig von der Warme-
ausdehnung

© Optimaler Temperaturverlauf

© Diisenspitzen wechselbar

© Montagefreundliche steckbare Strom- und
Thermofiihleranschliisse

© Reduzierter Regeltechnikaufwand

08/19  Technische Anderungen vorbehalten 4.0.20



a 4 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN

Fir die seitliche Anspritzung unter 90° ohne Kalten Pfropfen,
bei der bis zu vier Spitzen pro Duse moglich sind.

FUR DIE SEITLICHE ANSPRITZUNG:
DIE MEHRFACH-HEISSKANALDUSE TYP LHF/LHT

Sie kdnnen in Verbindung mit einer beheizten Aufnahme
oder in Verbindung mit einem Verteiler fiir hochfachige
Spritzgusswerkzeuge eingesetzt werden. Auch fir die
Verarbeitung von gefiillten Kunststoffen ist diese Diisen-
baureihe geeignet.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Typ LHF/LHT

© seitliche Anspritzung unter 90°
© Geringe Nestabstande
© Optimaler Temperaturverlauf

© Montagefreundliche steckbare Strom- und
Thermofiihleranschliisse

© Reduzierter Regeltechnikaufwand
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a 4 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN

4.1 Mehrfach-HeilRkanaldlisen
mit beheizter Aufnahme als Einzelduse

12/25

e

=3

OktaFlow® linear OLT45 + AHJ8, Anzahl der Spitzen 4/8
Mehrfach-HeiRkanaldUse lineare Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

OktaFlow® linear OLT45 + AHJ8, Anzahl der Spitzen1/2
Mehrfach-HeilRkanaldUse lineare Ausfiihrung fiir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

OktaFlow® linear OLT58 + AHJ8, Anzahl der Spitzen 1/2
Mehrfach-HeiRkanaldUse lineare Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

OktaFlow® linear OLT65 + AHJ8, Anzahl der Spitzen 1/2
Mehrfach-HeilRkanaldUse lineare Ausfiihrung fiir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

OktaFlow® radial ORT45 + AHJ8, Anzahl der Spitzen1/2/4/8
Mehrfach-HeiRkanaldlse radiale Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

OktaFlow® radial ORT58 + AHJ8, Anzahl der Spitzen1/2/4/8
Mehrfach-HeilRkanaldUse radiale Ausfiihrung fiir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

OktaFlow® radial ORT65 + AHJ8, Anzahl der Spitzen1/2/4/8
Mehrfach-HeiRkanaldlse radiale Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

18LHF, Anzahl der Spitzen1/2/4
Mehrfach-Heiftkanaldise fiir seitliche Anspritzung unter 90°, ohne kalten Pfropfen,
mit Dickschicht-Heizelement (BlueFlow®) und beheizter Aufnahme

22LHT, Anzahl der Spitzen1/2/4
Mehrfach-Heiltkanaldise fiir seitliche Anspritzung unter 90°, ohne kalten Pfropfen,
mit konventionellem Heizelement und beheizter Aufnahme

26LHT, Anzahl der Spitzen1/2/4
Mehrfach-HeiRkanaldlse fir seitliche Anspritzung unter 90°, ohne kalten Pfropfen,
mit konventionellem Heizelement und beheizter Aufnahme

3SGT 2-fach, 3-fach, 4-fach
Mehrfach-HeilRkanaldise fiir Anspritzung bei
geringen Nestabsténden, mit beheizter Aufnahme

3SGT 1-fach
Mehrfach-HeiRkanaldlise mit beheizter Aufnahme

Technische Anderungen vorbehalten
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@ 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

OktaFlow® linear OLT45 + AHJ8
Mehrfach-HeilRkanalduse
lineare Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

TECHNISCHE DATEN

8OHT
Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

50 80 120
| | |
OLT45

Anzahl der Spitzen 4/8
Betriebsspannung 230V, *

AHJS
Schmelzekanal Eintritts-@d 6,0 mm

4 *
Betriebsspannung 230V,
+0,02
Aufnahme Gerade (G) [ 2250 o
o +0,005
Radius (R) 0
Winkel (W) 6 | Steckerlage | 0
16 4% | zur Spitze ‘
\ A V, 20 +8,005
Fiir weitere Diisenléingen kontaktieren Sie uns! \JL 9950 "9
8 § o 83
* Volt Alternating Current (Wechselstrom) S S S
? o 4+ +l ? o
B verfiigbar ow v oS
0 0
~ ~
N N
Spitzenabsténde bei 8 Spitzen
0,02
Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK [ 2250 o

sind separat zu bestellen.

| 20
| Steckerlage | o
}& | zur Spitze

= 20 o
N | +0,02

7o) N N N oW
o o o o o 9
WE?S%DE So 8% %%3o
o Y Wb g
n L
~ ~
~ (V]

4.1.20 Technische Anderungen vorbehalten 12/25



X @27 H7
2 ge
wn
|
O
9265 0" N
=}
Q
5 —
= g
@ 26|H7 <
B 4
ST —©o-oe-0—| T
B : | : B
Ansicht B-B fiir Befestigungsgewinde
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() I& ! D0
& | o
‘ J
A~
1 |251 :on
37,5 01

Anspritzpunktgeometrie

keine Entformungsschrige

?D+0,2 21

L +0,02

Anspritzpunkt-@D

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche MaR K" ist
durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

AT(C) | 100 150
K(mm) 004 | 008

200
012

250
016

300
0,20

350
0,25

12/25 Technische Anderungen vorbehalten

HeiRkanaldiise OktaFlow® linear OLT45

="

.
ik
*‘M}”’
©85 Zentrierflansch
J\C) A
4 xM16.12.9 /)K ?66.5 fester Strom- und
—\ 06 Thermofiihleranschluss
|
“ k
xj <r_| I z s I
-
t: I = ‘ | Aufspannplatte
o} IR I B S C ‘ ic
©7.50 | |

% 2 {! I ] -

%mm:q:m: .
Thermostecker
O CMLK
N Diisenhalteplatte Stromstecker
8oy | oMT__ D
o O = I 8
N
Formplatte

Stromstecker

CMT

Thermostecker
CMLK

Ansicht C-C Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss

Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss der Unterverteilung

18

@ Strom- und Thermofihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;

Mindestradius R8

Detail ,Z"

(')

20



@ 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

OktaFlow® linear OLT45 + AHJ8
Mehrfach-HeilRkanalduse
lineare Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

TECHNISCHE DATEN

8OHT
Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

60 90 130
| | |
OLT45

Anzahl der Spitzen 1/2
Betriebsspannung 230V, *

AHJ8

Schmelzekanal Eintritts-@d 6,0 mm

Betriebsspannung 230V, *

Aufnahme Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W)

Fiir weitere Diisenléingen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)
B verfiigbar

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

4.1.30 Technische Anderungen vorbehalten 12/25



[©[2001[A @27 H7 5o
= w

O

8
= ]
27| [©[e001]A o "

5 o W00’ & 3
Q] ki
Q{L/’ -

P] 16 ! @14!
~ M
« B’ = } B
0,01(A
40+8,o1 1L

Ansicht B-B fiir Befestigungsgewinde und Spitzenabstande

40730
3 = o 14,20 0,01
% 14,20 x0,01] > | (2x@3H7)
5
I
g 6 / O, ;\
ge| /M T ol O o‘ﬁf¥777ﬁ
| \ VO\@) /| Steckerlage |

zur Spitze |
PR — |

d 7/7 5w

5
] e
& S 17,60 201
%) (4x M3)
22,600,
(2x M3)
TK- 459

Anspritzpunktgeometrie

keine Entformungsschrége

@D+0,221

L £0,02

]

Anspritzpunkt-®D

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche MaR K" ist
durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

AT (°C) 100 150 200 250 300 350
K (mm) 0,04 0,08 0,12 0,16 0,20 0,25
12/25 Technische Anderungen vorbehalten

HeiRkanaldiise OktaFlow® linear OLT45

Ansicht C-C Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss

285

. ?85 Zentrierflansch
DA ©66,5
4 x M16..12.9 6 fester Strom- und
\1‘ i Thermofiihleranschluss
<
: Ali/_l I 7z & i
T
] | Aufspannplatte
o T N\ Ir e
0750 | /
8 4_'_'—7 n {7 I ] —
% e —
I— '
Thermostecker
O O CMLK
~ . Stromstecker
% Diisenhalteplatte CMT iD
rT—_
> = (min="T
|
Formplatte
M@L\é
M=l
Stromstecke Thermostecke
CMT CMLK

192

Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss der Unterverteilung

@ Strom- und Thermofihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;
Mindestradius R8

Detail ,Z"

30



@ 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

OktaFlow® linear OLT58 + AHJ8
Mehrfach-HeilRkanalduse
lineare Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

TECHNISCHE DATEN

8OHT
Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

65 95 135
O O O
OLT58

Anzahl der Spitzen 1/2
Betriebsspannung 230V, *

AHJ8

Schmelzekanal Eintritts-@d 6,0 mm

Betriebsspannung 230V, *

Aufnahme Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W)

Fiir weitere Diisenléingen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)
O auf Anfrage

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

4.1.40 Technische Anderungen vorbehalten 12/25
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Ansicht B-B fiir Befestigungsgewinde und Spitzenabstande

463"
& 9
- /\” 16001
% 16 +0,01 (2x @3H7)
<
- / M)
o o
?O 1,6 ‘ OU\I’ \ r
Q16 \ O lo q | Steckerlage;
= SV ilJESEitze |
o o
+l
~ S 17,60,
(4x M3)
22,5:0,1
(2x M3)
TK-05879°%*

Anspritzpunktgeometrie

keine Entformungsschrége

»D+0,221

L +0,02

Anspritzpunkt-¢D

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche MaR K" ist
durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

AT (°C) 100 150 200 250 300 350
K (mm) 0,04 0,08 0,12 0,16 0,20 0,25
12/25 Technische Anderungen vorbehalten

HeiRkanaldiise OktaFlow® linear OLT58

@85
5° ? 66,5 Zentrierflansch
4x M16.12.9 -~ 06
| fester Strom- und
g ‘ ‘ Thermofiihleranschluss
B ~ I I
il z <
— < i -
ufspannplatte
of I | B N | 1 C
©7.50 | =
[o0] »'_'<7 f
© U e —1 —
o
At
Thermostecker
O O CMLK
“ Diisenhalteplatt Stromstecker
8 Usenhalteplatte
¢ D CMT | i D
o [ I
O &
‘ |
Formplatte ‘ Ol
=dﬁv=
—);
1 1 1
Stromstecker Thermostecker
CMT CMLK
Ansicht C-C Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
m \ -
I\ ay 7 4 8
192
Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss der Unterverteilung
- @

@ Strom- und Thermofihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;

Mindestradius R8

Detail ,Z"

(')

40



@ 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

OktaFlow® linear OLT65 + AHJ8
Mehrfach-HeilRkanalduse
lineare Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

TECHNISCHE DATEN

8OHT
Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

65 95 135
| | |
OLT65

Anzahl der Spitzen 1/2
Betriebsspannung 230V, *

AHJ8

Schmelzekanal Eintritts-@d 6,0 mm

Betriebsspannung 230V, *

Aufnahme Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W)

Fiir weitere Diisenléingen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)
B verfiigbar

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

4.1.50 Technische Anderungen vorbehalten 12/25



HeiRkanaldiise OktaFlow® linear OLT65

@85
5° ©66,5 .
27 H7 4 x M16..12.9 Zentrierflansch
EECINEE X A 6
! fester Strom- und
- : ‘ ‘ Thermofiihleranschluss
< < |
O I
f | ‘ | Aufspannplatte
of| H !
g 37,50 |
S | o] =
mgoc; [6[20.01[A <Z>26cw SL 2 n 17— I ] =
° g AL s , 3|
. @ § = IR
- 1
¥ |
V_] A9 __loho

I~

36

) Thermostecker
g B e O omx

« Diisenhalteplatt Stromstecker
b Usenhalteplatte
s D R evr | D
508" -
o L_1L.I= @
Ansicht B-B fiir Befestigungsgewinde und Spitzenabstande Fmrﬂvrﬁ r] } ]
Il LY
Formplatte | — ‘
503" :] =) AL
)
2 < —
_ > TN 700 ‘
= 2x @3H7 T : :
E 17 2001 (2x ) ‘ Stromstecker Thermostecker
_ /1A / CMT CMLK
S | /6 o . R .
g0 { g @) o° ;D*] T _ Ansicht C-C Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
Qs \ 0 o G G/ Steckerlage |
S| zur Spitze |
5 | ,éu,i Gl
Fi
<

2101 N
] (4x M3)
23101
(2x M3)

©85
|
o
O

_ o
_/ / /_ ”
TK-¢65 6 J
Anspritzpunktgeometrie 192
keine Entformungsschrége
- Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss der Unterverteilung
cl:‘I
o|
s &
=]
e ©
A 2
3,
1 R o
| ~ *®
S|
a
©
£
c
3 ~ . . . . .
g.- Q @ Strom- und Thermofihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;
5 Mindestradius R8
(%)
2 TK-065 "8
Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche MaR K" ist Detail ,Z"

durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

(')

AT (°C) 100 150 200 250 300 350
K(mm) 0,04 0,08 012 016 0,20 0,25

12/25 Technische Anderungen vorbehalten 50



@ 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

OktaFlow® radial ORT45 + AHJS8

Mehrfach-HeilRkanaldUse

radiale Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

TECHNISCHE DATEN

8OHT
Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

60 90 130
| | |
ORT45

Anzahl der Spitzen 1/2/4/8
Betriebsspannung 230V, *

AHJS
Schmelzekanal Eintritts-@d 6,0 mm

Betriebsspannung 230V, *

Aufnahme Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W)

Fiir weitere Diisenléingen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)
B verfiigbar

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind separat zu bestellen.

WEBCODE

41020

4.1.60

TK- ©22,60 0,05

(2xM3) |

Ansicht B-B
Befestigungsgewinde und Spitzenabsténde

50

STECKERLAGE
ZUR SPITZE
1 Spitze
|
< Stecjke_rlage |
N zur Spitze
[
2 Spitzen

Stga(er_rlage |

zur Spitze

Stch(a'lage |

zur Spitze

TK- ®19 0,05
(8xM3)

Steckerlage

zur Spitze

+0,04

TK-@45 o

TK-@19 :0,02
(2x@3H7)

Technische Anderungen vorbehalten 12/25
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Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche MalRR K" ist Detail ,Z"

durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe der Dise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

AT (°C) 100 150 200 250 300 350
K (mm) 0,04 0,08 0,12 016 0,20 0,25
12/25 Technische Anderungen vorbehalten

HeiRkanaldiise OktaFlow® radial ORT45

?85
S = 66,5 Zentrierflansch
4 x M16..12.9 - 6
‘ fester Strom- und
2 Eq ‘ ‘ Thermofiihleranschluss
) 1 | Q |
| z
f L] 7z = ‘ | Aufspannplatte
(o I I I = ! iC
© 750 || B
© T 1| I ]

o
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Thermostecker

o O CMLK

g Diisenhalteplatte Stromstecker
] I — oMt | p
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O / 2

Formplatte

Stromstecker
CMT

Thermostecker
CMLK

Ansicht C-C Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss

»85

N\
“r

30

192

Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss

der Unterverteilung

@ Strom- und Thermofiihleranschluss in diesem Bereich nur 1 biegbar;

Mindestradius R8

60



@ 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

OktaFlow® radial ORT58 + AHJ8
Mehrfach-HeilRkanalduse
radiale Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

TECHNISCHE DATEN

8OHT

Schmelzekanal-@d 7,5 mm

Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

65 95 135
O O O
ORTS58

Anzahl der Spitzen 1/2/4/8

Betriebsspannung 230V, *

AHJ8

Schmelzekanal Eintritts-@d 6,0 mm

Betriebsspannung

Aufnahme

230V, *
Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W)

Fiir weitere Diisenléingen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)

O auf Anfrage

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK

sind separat zu bestellen.

4.1.70

WEBCODE

41025

Ansicht B-B
Befestigungsgewinde und Spitzenabsténde

STECKERLAGE
ZUR SPITZE
1 Spitze
|
[
R =
| J zurSpitze |
\
\
2 Spitzen
|
[
WA
| J zurSpitze |
\
\
4 Spitzen

Ste§k€rlage |

/nZur Spitze |

\ Stef_kte_rlage |

N 2ur Spitze |
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22717
@]

O
=

©265 0
Sl
— o
2°| | [Ole oaa}—~{228H7 :
\
[} o
% 9 O [0 2
&
‘ 16 D2 _ |9 ‘
o B‘@ B - %* )
B Y B
]
g 1001
©le 0o 48 o
Anspritzpunktgeometrie
keine Entformungsschrége
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Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche MalRR K" ist

durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe der Dise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

AT (°C) 100 150 200 250 300 350
K (mm) 0,04 0,08 0,12 016 0,20 0,25
12/25 Technische Anderungen vorbehalten

Detail ,Z"

?85
S = 66,5 Zentrierflansch
4 x M16..12.9 - 6
| fester Strom- und
2 Eq ‘ ‘ Thermofiihleranschluss
) | Q& |
I >
f L] 7z = ‘ Aufspannplatte
(o5 E I I~ = T ! iC
© 750 || i
© 7 || It ]

o
wn
o —

Thermostecker

O O CMLK

g Diisenhalteplatte Stromstecker
@by tMT__ | p

B == = g
O : 0

Formplatte

Stromstecker

CMT

Thermostecker
CMLK

Ansicht C-C Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss

»85

HeiRkanaldiise OktaFlow® radial ORT58 |

N\
“r

30

192

Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss

der Unterverteilung

@ Strom- und Thermofiihleranschluss in diesem Bereich nur 1 biegbar;

Mindestradius R8

(')

70



@ 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

OktaFlow® radial ORT65 + AHJS

Mehrfach-HeilRkanalduse
radiale Ausfiihrung fir seitliche Anspritzung, mit beheizter Aufnahme

TECHNISCHE DATEN

8OHT

Schmelzekanal-@d 7,5 mm
Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) in mm

65 95 135
| | |
ORT65

Anzahl der Spitzen 1/2/4/8
Betriebsspannung 230V, *

AHJ8

Schmelzekanal Eintritts-@d 6,0 mm

Betriebsspannung

Aufnahme

230V, *
Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W)

Fiir weitere Diisenléingen kontaktieren Sie uns!

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)

B verfiigbar

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK

sind separat zu bestellen.

4.1.80

WEBCODE

41030

Ansicht B-B

Befestigungsgewinde und Spitzenabsténde

STECKERLAGE
ZUR SPITZE
1 Spitze
|
[
R =
| J zurSpitze |
\
\
2 Spitzen
|
[
WA
| J zurSpitze |
\
\
4 Spitzen

Ste§k€rlage |

/nZur Spitze |

\ Stef_kte_rlage |

N 2ur Spitze |

Technische Anderungen vorbehalten 12/25
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Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche Mal3 K" ist

durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Hohe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

AT(C) | 100 150 200 250 300 350
Kmm) 004 | 008 012 016 020 | 025

12/25 Technische Anderungen vorbehalten

Detail ,Z"

HeiRkanaldiise OktaFlow® radial ORT65 |

68

Formplatte

@85
$ 66,5 Zentrierflansch
4 x M16..12.9 D6
‘ fester Strom- und
“ |:<r ‘ ‘ Termofihleranschluss
: 'I | PoX |
* I 7 1 | Aufspannplatte
o I |
©750 [
! I ] -
o
wn
Thermostecker
) O O CMLK
Disenhalteplatte Sremsiedar
o CMT
= ol I T— 0
-
O 8
n a-—l

Ansicht C-C Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss

@85

Stromstecker

CMT

Thermostecker
CMLK

N\
“r

30

=

192

Ansicht D-D Ausnehmung fiir Strom- und Thermofiihleranschluss

der Unterverteilung

18

@® Strom- und Thermofiihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;

Mindestradius R8
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@ 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

18LHF + AHJS5

Mehrfach-HeilRkanaldise fur seitliche Anspritzung unter 90°, ohne kalten

Pfropfen, Dickschicht-Heizelement (BlueFlow®) und beheizter Aufnahme

TECHNISCHE DATEN

18LHF

Schmelzekanal-@d 4,8 mm
Betriebsspannung 230V, *
Anzahl der Spitzen 1/2/4

Nennlénge der Diise (L) in mm

60 80 | 100
H B |
AHJ5

Schmelzekanal Eintritts-@d 5,0 mm

Betriebsspannung 230V, *

Aufnahme Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W)

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)
B verfiigbar

Stromstecker CHF und Thermostecker CMLK
sind seperat zu bestellen.

Die Ausfiihrung Il ist zur Verarbeitung von

gefiillten Materialien mit einem AP >1,3 mm
einsetzbar.

WEBCODE

41040

4.1.90

Spitzenausfiihrung |

STECKERLAGE
ZUR SPITZE

Steckerlage W
zur Spitze |

Stggﬁerlage W
zur Spitze |

Stgcjerlage W
zur Spitze |

StEgEerlage W
zur Spitze |

Stggierlage W
zur Spitze |

Stgcjerlage W
zur Spitze |

Steék;rlage ‘
zur Spitze |

Technische Anderungen vorbehalten
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HeilRkanaldiise Typ 18LHF

N @55
@ 19 H7 D42 Zentrierflansch
»0,02| A
© -. 4xM12...12.9 5
“ / fester Strom- und
‘_ B < Thermofihleranschluss
[ So| & [ @
» ; L = |
~ 0 Z%ﬂW
0.4 © Cy iC
0 _ _ _ _
‘A\_L
- l - = W !
N Aufspannplatte ;5)‘
) —1 =
g |
- 1 1
Formplatte Df - 10 i’;_r”c;mstecker
8
] A
—_ | N
E E f T
1 1 E
- [

u
Demontage- "X Demontage- Thermostecker
richtung fiir richtung fiir CMLK
Einsatze Einsatze
- —
Einsatz getrennt

Ansicht C-C Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss

Ansicht D-D Ansicht D-D
flir 2 Dusenspitzen flir 4 Diisenspitzen
®5 : !
QO
0
: |
N |
~
@24 Detail ,X"
keine Entformungsschrige
@ Strom- und Thermofiihleranschluss
Ansicht E-E Ansicht E-E in diesem Bereich nur 1 x biegbar;
flir 2 Diisenspitzen flir 4 Diisenspitzen \'/ Mindestradius R8
/ SW = Abflachung am Diisenkopf
m - Verdrehsicherung
|
5
q Jio i o N | \7”\@ _’J
— [a] el —
L&) © 8 & +0,1
U PTK=22 0
Zur Vermeidung von Freistrahlbildungen |_
ist z. B. gegen einen Kern zu spritzen.
Das fijr.die Wérmeausdehnung erforderliche MaRR K" ist Detail ,Z"
durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Hohe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten

Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

+0,02
Verdreh- . Sw28 o
AT(C) | 100 150 200 | 250 | 300 | 350 ' sicherung Niederhalter
K(mm) 006 | 008 | 009 01 013 016 (Kundenseitig) (Kundenseitig)

12/25 Technische Anderungen vorbehalten 90



@ 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

22LHT + AHJS

Mehrfach-HeilRkanaldise fur seitliche Anspritzung unter 90°, ohne kalten
Pfropfen, mit konventionellem Heizelement und beheizter Aufnahme

STECKERLAGE
ZUR SPITZE

TECHNISCHE DATEN

22LHT

Schmelzekanal-@d 4,8 mm Steckerlage |

zur Spitze |

Betriebsspannung 230V, *
Anzahl der Spitzen 1/2/4

Nennlénge der Diise (L) in mm

60 80 100 Stggkerlagew
zur Spitze |

H B |

AHJ5

Schmelzekanal Eintritts-@d 5,0 mm

Stgcjerlage W
zur Spitze |

Betriebsspannung 230V, *
Aufnahme Gerade (G) w
Radius (R)

Winkel (W)
B i;} Steckerlage W
< zur Spitze |
* Volt Alternating Current (Wechselstrom)

B verfiigbar ‘

Stggierlage W
zur Spitze |

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind seperat zu bestellen.

Stgcjerlage W
zur Spitze |

Steék;rlage ‘
zur Spitze |

St&jerlage W
zur Spitze |

WEBCODE

41050

4.1.100 Technische Anderungen vorbehalten 12/25
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Ansicht D-D Ansicht D-D

flir 2 Diisenspitzen

flir 4 Diisenspitzen

? 23 01

& 5o
2
- - ey
N
< S|
-
01
»30 "0
Ansicht E-E Ansicht E-E
flir 2 Disenspitzen flir 4 Diisenspitzen
S
+
N R Pl N
o~
St

Das fir die Warmeausdehnung erforderliche MaB K" ist
durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Hohe der Diise

(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten

Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

AT (°C) 100 150 200 250 300 350
K (mm) 0,06 0,08 0,09 omn 013 0,16
12/25 Technische Anderungen vorbehalten

HeilRkanaldlse Typ 22LHT

iy
(1]
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55 Zentrierflansch
D42
4xM12..129 g fif* 05 @
| /‘( fester Strom- und
2 < ‘ Thermofiihleranschluss
B | <
— 2 /]
vl
Cy _ 1 — ic
— |

n [ 1 [l ]

R | | A
o
wn

Aufspannplatte ]
Dy {D
Formplatte -

S}
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-
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E | E
i i
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Demontage- XM Demontage- Stromstecker
richtung fir " richtung fir CMT
Einsatze Einsétze
Thermostecker
Einsatz getrennt CMLK

Ansicht C-C Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss

Detail ,X"

1

17

192

keine Entformungsschrige

/

@D

ZD+0,221

gTK = 28 ‘3"

Zur Vermeidung von Freistrahlbildungen
ist z.B. gegen einen Kern zu spritzen.

Detail ,Z"

(')

@ Thermofihleranschluss in diesem Be-
reich nur 1 x biegbar; Mindestradius R8
SW = Abflachung am Diisenkopf

Verdrehsicherung

+0,02
SW28 o
Verdreh-
sicherung Niederhalter

(Kundenseitig) (Kundenseitig)

100



@ 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

26LHT + AHJ6

Mehrfach-HeilRkanaldise fur seitliche Anspritzung unter 90°, ohne kalten
Pfropfen, mit konventionellem Heizelement und beheizter Aufnahme

STECKERLAGE
ZUR SPITZE

TECHNISCHE DATEN

26LHT

Schmelzekanal-@d 6,0 mm Steckerlage |

zur Spitze |

Betriebsspannung 230V, *
Anzahl der Spitzen 1/2/4

Nennlénge der Diise (L) in mm

60 80 100 Stggkerlagew
zur Spitze |

H B |

AHJ6

Schmelzekanal Eintritts-@d 6,0 mm

Stgcjerlage W
zur Spitze |

Betriebsspannung 230V, *
Aufnahme Gerade (G) w
Radius (R)

Winkel (W)
B i;} Steckerlage W
< zur Spitze |
* Volt Alternating Current (Wechselstrom)

B verfiigbar ‘

Stggierlage W
zur Spitze |

Stromstecker CMT und Thermostecker CMLK
sind seperat zu bestellen.

Stgcjerlage W
zur Spitze |

Steék;rlage ‘
zur Spitze |

St&jerlage W
zur Spitze |

WEBCODE

41060

4.1.110 Technische Anderungen vorbehalten 12/25



HeilRkanaldise Typ 26LHT

0

IlJ
]

55 Zentrierflansch
@42
@27 H7 ol oo[A] 4xM12..129 g fif* 06 @
| /‘( fester Strom- und
= % < < | \_‘ Thermofiihleranschluss
< = <
04 R
$26,5, 0 I I l £ ‘ |
' x [te} o
a8 2xX4]
o o Cy ic
- I N /
n (— 1 ] ]
N
$26 HT Oleoodal | 5 N ' ! S
S )
o Aufspannplatte
o
o] <
B D D
@27 +0a E Formplatte ! - !
& o
o
?'o
w pS - -
- E E
= 6.3 = N—
PURERE -
S X o =i |
9 Demontage- " Demontage-
Loy +0,1 9 X 9
PTK= 332 o richtung fiir " richtung fiir Stromstecker
o - CMT
Einsatze Einsétze
- Thermostecker
Einsatz getrennt CMLK
AnsichtD-D Ansicht D-D
fir 2 Disenspitzen fir 4 Disenspitzen Ansicht C-C Ausnehmung fiir Diisenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
. =
e o
L)
©
~N
S
~
#3470
192
Detail , X"
?.ns;cBEE—E it ?,nsfgt,_E_E it keine Entformungsschrige @ Thermofiihleranschluss in diesem Be-
ur £ Lusenspitzen ur 4 Lusenspitzen reich nur 1 x biegbar; Mindestradius R8
SW = Abflachung am Diisenkopf
m / Verdrehsicherung
S S \
+ +l —
— T — ~ T T T TR oA
o~ ~N
N
© ol g
U +
o
Q

Das fir die Warmeausdehnung erforderliche MaB K" ist
durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Hohe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

AT (°C) 100 150 200 250 300 350
K (mm) 0,06 0,08 0,09 omn 013 0,16
12/25 Technische Anderungen vorbehalten

Zur Vermeidung von Freistrahlbildungen
ist z.B. gegen einen Kern zu spritzen.

Detail ,Z"

(')

gTK =32 3!

+0,02
SW28 o

Verdreh-

sicherung Niederhalter

(Kundenseitig) (Kundenseitig)

110



a 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

3SGT 2-fach, 3-fach, 4-fach

Mehrfach-HeilRkanaldise fiir geringe Nestabstande,
mit beheizter Aufnahme

2-fach — Ausnehmung fiir Dise und
TECHNISCHE DATEN Zentrier-/Positionierstift
3SGT 2-fach, 3-fach, 4-fach »

Schmelzekanal-@d 6,0 mm
Magliche Teilkreisdurchmesser @TK:

2-fach 211 mm bis @31 mm
3-fach 212 mm bis @31 mm
4-fach 214 mm bis @331 mm
Aufnahme Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W) @3H7/m6V 4

Betriebsspannung 230V, *

Nennlénge der Diise (L) 20 mm

3-fach — Ausnehmung fur Diise und

Zentrier-/Positionierstift
*Volt Alternating Current (Wechselstrom)

D3HI/m6 T 4

4-fach — Ausnehmung fiir Dise und
Zentrier-/Positionierstift

WEBCODE
41070

@3H7/m6T 4

4.1.120 Technische Anderungen vorbehalten 12/25



HeilRkanaldlse Typ 3SGT 2-fach, 3-fach, 4-fach

Offene Diise mit Spitze 4xM8S .. 12.9 @30 Zentrierflansch
DB
o ; ‘
0.4
X 125 "o | < S |/
! Q‘/ |
|
B < cy L] . T I ! Aufspannplatte ic
I T S lm
RS o ?°| < ™
S o ™
@ 9H7 @ ? o I 3
2 20 &
R, I
A D - Formplatte
RO, ! 80§>§ ] °9
y 3 = oQ [T}
©2 o "
& 1. 1
oo| og| 2°
@D ' 0
N 2 o
6 +0,1 Yl N w0
0 Schnitt C-C: Ausnehmung fiir Disenkopf, Strom- und Thermofihleranschluss
Fester Stromanschluss
Fester Thermofihleranschluss
- © °
© )
/ S L@
20 _
Fester Thermofiihleranschluss
Fester Stromanschluss
@ Strom- und Thermofiihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;
Mindestradius R8
Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche MalR K" ist Detail ,Z"

durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an! L

()

AT (°C) 100 150 200 250 300 350
K (mm) 0,01 0,03 0,05 0,07 01 01

12/25 Technische Anderungen vorbehalten 120



a 4.1 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | MIT BEHEIZTER AUFNAHME

3SGT 1-fach

Mehrfach-HeilRkanaldise fiir geringe Nestabstande,
mit beheizter Aufnahme

TECHNISCHE DATEN

3SGT 1-fach

Schmelzekanal-@d 3,0 mm

Aufnahme

Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W)

Betriebsspannung 230V, *

Nennlinge der Diise (L) 20 mm

* Volt Alternating Current (Wechselstrom)

4.1.130

WEBCODE

41080

Ausfiihrung ,Spitze”
Vorkammer - Ausfiihrung A

Technische Anderungen vorbehalten

12/25



HeilRkanaldise Typ 3SGT 1-fach

Offene Diise mit Spitze Ax M6 ...12.9 @21 Zentrierflansch
Diisenstiick Ausfiihrung C 23
Vorkammer - Ausfiihrung A )
NG 7
2 | Q] |
< +0,4 ‘ =
X ®125 o = ‘ \
T WZ" T Aufspannplatte
8 o - t - pannp ic
N 302 -0 —
= S =" I = ] g
[ ]
o E - T
8 ®3H7
P 9H7 B0 002 A] co © - Formplatte
90° IS
2 1 _s001_|
2~ —
A K =
RO, ‘80? e
v _a = oo Lr)_
2 9 "
4{’3 ol _ Schnitt C-C: Ausnehmung fir Disenkopf, Strom- und Thermofiihleranschluss
o5 od| $°
®D ' 0
o 2 o
+0,1 - i W
6 0 o Fester Stromanschluss
Fester Stromanschluss
I 1A
K -
20 Fester Stromanschluss
Fester Thermofiihleranschluss
@ Strom- und Thermofiihleranschluss in diesem Bereich nur 1 x biegbar;
Mindestradius R8
Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche MalR K" ist Detail ,Z"

durch Uberschleifen des Zentrierflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Héhe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

AT (°C) 100 150 200 250 300 350
K (mm) 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07 0,08

12/25 Technische Anderungen vorbehalten
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a 4.3 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | ANSCHLUSSELEMENTE

4.3 Anschlusselemente

BEHEIZTE AUFNAHMEN Seite
= AHJ5/6 20
[ ' ] Beheizte Aufnahme zum Einsatz von LHF/LHT-Disen als Einzeldiise
!

— AHJ8 30
m Beheizte Aufnahme zum Einsatz von der OktaFlow-Diise Typ 80HT als Einzeldlsen

12/25 Technische Anderungen vorbehalten 4.3.10



a 4.3 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | ANSCHLUSSELEMENTE

Beheizte Aufnahme Typ AHJS5/6

Beheizte Aufnahme zum Einsatz von LHF/LHT-Diisen als EinzeldUse

TECHNISCHE DATEN

AHJ5/6
Betriebsspannung 230V, *

Aufnahme Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W)

Einsetzbar bei Diisentyp/Lieferzeiten:

Typ 18LHF 22LHT 26LHT
AHJ5 u [ |
AHJ6 |

*Volt Alternating Current (Wechselstrom)

B kurze Lieferzeit

Empfehlung fiir die Verarbeitung von thermisch
empfindlichen Kunststoffen.

Mittels beheizter Aufnahme kdnnen die oben
angegebenen Diisentypen auch als Einzeldiise
eingesetzt werden.

Bei Bestellung Ausfiihrung der Maschinendise
angeben.

4.3.20

T

Beheizte Aufnahme (mm) Einbau (mm)
A B
Festigkeitsklasse 12.9 | Festigkeitsklasse 12.9
(DIN EN ISO 4762) (DIN EN ISO 4762)
Typ ad1 ad Schraubengréfe Schraubengréfle
AHJ5 50 4,8 4xM10x... 2xM5x16
AHJ6 6,0 6,0 4xM12x... 2xM5x16
Detail ,2"
?

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche MaR K" ist
durch Uberschleifen des Zentreiflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Hohe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

AT(°C) 100 150 200 250 300 350
K (mm) 0,06 0,08 0,09 0n 013 0,16

Technische Anderungen vorbehalten
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Beheizte Aufnahme Typ AHJ5/6
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® Strom- und Thermofiihleranschluss in diesem Bereich 1 x biegbar; Mindestradius R8
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Technische Anderungen vorbehalten
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a 4.3 MEHRFACH-HEISSKANALDUSEN | ANSCHLUSSELEMENTE

Beheizte Aufnahme Typ AHJS8

Beheizte Aufnahme zum Einsatz von der OktaFlow-Dise Typ 8OHT
als Einzeldiisen

TECHNISCHE DATEN

AHJ8
Betriebsspannung 230V, *

Aufnahme Gerade (G)
Radius (R)
Winkel (W)

Einsetzbar bei Diisentyp/Lieferzeiten:

Typ 8OHT

AHJ8 ]

*Volt Alternating Current (Wechselstrom)

B kurze Lieferzeit

Empfehlung fiir die Verarbeitung von thermisch
empfindlichen Kunststoffen.

Mittels beheizter Aufnahme kénnen die oben
angegebenen Diisentypen auch als Einzeldiise
eingesetzt werden.

Bei Bestellung Ausfiihrung der Maschinenduse
angeben.

Detail ,Z2"

(K")

Das fiir die Warmeausdehnung erforderliche Mal K" ist
durch Uberschleifen des Zentreiflansches sicherzustellen!
Ermitteln Sie die Differenz zwischen der Hohe der Diise
(mit Aufnahme) und der Hohe des Aufbaus im montierten
Zustand! AT gibt die Temperaturdifferenz zwischen der
WEBCODE Verarbeitungs- und der Formtemperatur an!

43020

AT(°C) 100 150 200 250 300 350
K (mm) 0,04 0,08 012 0,16 0,20 0,25

4.3.30 Technische Anderungen vorbehalten 0718



Beheizte Aufnahme Typ AHJ8 [ — ]
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Schnitt A-A: Ausnehmung fiir Beheizte Aufnahme AHJ8
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@ Strom- und Thermofihleranschluss in diesem Bereich 1x biegbar; Mindestradius R8

07118 Technische Anderungen vorbehalten
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